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Manual - NordicFlow® Stationar rillmaskin TWG-VIA

VARNING! Las noga igenom denna manual och sékerhetsforeskrifterna innan du anvander maskinen.
Om du ar osaker pa hur du skall anvanda denna maskin, ber vi dig kontakta Enexia for mer information.
Om du anvander maskinen utan att folja instruktionerna finns risk for elektriska stotar, brand och/eller personskador och
ekonomiska forluster.

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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l. Tillampning och anvandningsomrade

Den har maskinen anvands for att gora rillspar i anden pa sémldsa svetsade staltuber, galvade ror,
plastdverdragna ror och rostfria rér for att moéjliggéra montering av rillkopplingar och rillade rérdelar. Den ar ett
idealt verktyg for bygg-och rérindustrin. Var senaste modell har manga fordelar jamfort med liknande produkter:
maskinen kan hojas och sankas vilket gér att hela enheten kan latt forflyttas av en enda person och maskinen kan
stallas in for I6pande produktion av rillor. Maskinen ar patentskyddad.

ll. Tekniska specifikationer

Modell TWG-VIA

Roérdiameterkapacitet 33-325mm
Roérvaggtjocklek 3-10mm
Max. arbetstryck 9300kg

Max. oljecylindertryck 30Mpa

Kapacitet oljecylinder 150ml

Varvtal Axel 36 RPM
Elmotor/Effekt Enfas 230V
Effekt 1500W

Dimensioner (BxDxH) 1400 mm x 760 mm x 1060 mm

Vikt 208 kg

Standardtillbehor:

e ROrstod for 17-12” ror

e Rillvalsar for 1”-12” ror, 4st

e Drivvalsar for 1”-12” ror, 4st

e Justerbar rorstabilisator

e 5mm och 12mm sexkantsnycklar

e Mejsel for byte av drivvals

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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lll. Uppackning och uppstallning

1. Uppackning
Inspektera utsidan av maskinen efter uppackning och kontrollera att tillbehdren
och verktygen stammer 6verens med leveransomfattningen.

Vid leverans och uppackning ligger maskinen hopfalld satillvida att ovandelen
med maskinhuset livar med framre delen av hjulstativet. Innan forflyttning kan ske
maste ovandelen skjutas till sitt bakre lage pa hjulstativet (se figur 1). Lossa de
fyra lashantagen (se figur 2), skjut ovandelen bakat sa langt det gar och spann
sedan fast lashantagen igen. Spann och lossa lashandtagen genom att forst lyfta
upp dem, rotera ett halvt varv, tryck sedan ned dem tills de laser i kuggarna och
spann fast eller lossa. For att forflytta maskinen, hall ett stadigt tag i framre
stodbenet pa hjulstativet och luta maskinen bakat tills det réda bakre styrhjulet
nar golvet.

2. Uppstallning
Se till att maskinen star pa en lamplig plats innan den hojs enligt figur 2. Bérja med att rotera och lossa de tva
teleskophandtagen och dra ut dem helt. H6j maskinen genom att halla i teleskophandtagen samtidigt som du lyfter
hjulstativet tills héjdlashandtagets framre hal (position B) hakas av lastappen. Nar du uppnatt 6nskad hojd slapper
du hjulstativet sa att hojdlashandtagets bakre hal (position A) faster i lastappen (se figur 3). Tryck sedan in
teleskophandtagen och rotera dem pa plats. Skruva darefter ner bada
hjulbromsarna tills de nar dacken.

For att flytta ovandelen med maskinhuset framat lossar du de fyra
lashandtagen, tar tag i de bada sidohandtagen och drar framéat. Da
ovandelen med maskinhuset livar med framre delen av stativet
skruvas lashandtagen at igen.

Om langa ror skall rillas skruvas pendelstoppskruven upp. Detta gor att
maskinhuset kan pendla + 5 grader runt huvudaxeln vilket minskar
risken for parallellfel.

Dra ned oljepumpssprinten med det runda réda handtaget (figur 4)
och vrid ut oljepumpen 90 grader i férhallande till maskinen. Slapp
sedan sprinten sa att den fjadrar tillbaka till sitt ursprungsléage.

Figur 1

3. Forflyttning

For att forflytta maskinen maste du forst skruva ner pendelstoppskruven sa att maskinhuset inte langre kan pendla.
Lossa de fyra lashandtagen, hall i sidohandtagen och dra ovandelen med maskinhuset bakat innan du aterigen
spanner fast de fyra lashandtagen (se figur 2). Rotera och dra ut de tva teleskophandtagen helt. Ta tag i
teleskophandtagen och hoj upp maskinen lite sa att hojdlashandtaget hakar av lastappen. Pressa darefter bestamt
nedat och sank maskinen till lagsta position. Haka fast hojdlashandtaget framre hal (position B) pa lastappen.
Tryck tillbaka de tva teleskophandtagen och rotera dem pa plats. Dra ned oljepumpsprinten och fall in oljepumpen
90 grader sa att den ligger parallellt med maskinen.

Allmanna anvisningar:
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Lashandtag (4 st)

Lastapp

Position A

Teleskophandtag

Hojdlashandtag

Oljepump Olieplugg
pafylinad

Pivoterande axel

~~ Oljepumpsprint
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I\VV. Drivsystem

Den rorliga enheten av den har maskinen bestar av en roterande axel kopplad till en elmotor med ett reducerat
varvtal. Matningen sker via manuellt pumpat hydrauliskt system.

L
V. Elsystem N
Se figur 5 for elschema. Det elektriska systemet bestar av en elmotor,
AC-kontaktor, éverhettningsskydd, en fotpedal och kablar. Fotpedalen ar KM —\/
forsedd med tillbakafjadrande funktion for 6kad sakerhet: trampa och hall KM ]
ned for att starta maskinen och slapp upp for att stdnga av den. Strom-
forsorjningen skall stamma 6verens med motorns specifikationer. FR| 7
Maskinen maste vara kopplad till ett jordat eluttag innan start. —

VI. Rillning och instéllning av rilldjup %

Innan forsta rillning Figur 5
Provkor alltid maskinen innan forsta rillning for att kontrollera att allt verkar normalt. Vid installning av rilldjup, byte
av valspar och service skall maskinen alltid vara avstangd.

Kapning av ror

Vid kapning skall réren kapas vinkelratt och vara fria fran span, smuts och olja. Kontrollera sarskilt omradet fran
roranden till rillans slut. Fasning far ej 6verstiga 1,5 mm. For varmfdrzinkade och pulverlackerade ror géller att
sakerstalla att inga flagor upptrader pa packningssatet dar packningen skall tata. Om sa ar fallet skall hela ytan
slipas ren och efterbehandlas med rostskyddsfarg for pulverlackerade rér eller kallgalv for galvaniserade ror.
Notera att pulverlacken pa réren ar en plastbelaggning och kan spricka nar mekanisk bearbetning utfors. Vi
rekommenderar att forst slipa av ytan och déarefter rilla och efterbehandla réret. Lampliga slipverktyg ar sarskilt
framtagna for andamalet.

Placering av ror

Placera réranden som ska rillas pa drivvalsen och den andra pa rorstodet. Rorstodet ska placeras pa % av den
totala rérlangden fran rillmaskinen. Rikta in rorstodet sa att roret ligger i rak linje mot maskinen. Vrid
hojdjusteringshandtaget pa rorstodet (figur 6) sa att roret ligger horisontellt i vag eller lutar 1-2 grader mot
rorstodet. Kontrollera att réranden ligger ordentligt mot drivvalsens flans.

L

. 3/4 L

Rorstod

~ Figur 6

Allmanna anvisningar:
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Rilldjupsmutter

Oljiepump Lasmutter

M10 insexskruv

Justering av rilldjup

Provrillning skall alltid utféras vid forsta instéllning av rilldjup och vid byte av
rérdimension.

Vid justering av rilldjup, borja med att lossa bade rilldjupsmuttern och lasmuttern
(se figur 8). Skruva at oljetrycksventilen och anvand pumphandtaget for att
sanka rillvalsen nedat tills den moter ovansidan av réret. Skruva ned lasmuttern
tills gar den i botten och folj sedan efter med rilldjupsmuttern. Utga fran 0 pa
rilldjupsmutterns skala och skruva upp den tills korrekt rilldjup uppnatts, skalan ar
graderad i tiondels millimeter. Skruva sedan tillbaka lasmuttern uppat tills den
moter och laser rilldjupsmuttern.

Rillning

Starta maskinen genom att trycka in pa-knappen och trampa ned pa fotpedalen. Pumpa oljepumpshandtaget
snabbt med ett bestamt tryck under start for att gora en markering pa réret, pumpa sedan med ett jamt och stadigt
tryck under resten av rillningen (se figur 8). Nar rilldjupet uppnatts slapps fotpedalen upp och maskinen stangs av
pa av-knappen. Oljetrycksventilen 6ppnas sa att trycket slapps och rillvalsen aker upp till sitt hdgsta lage. Efter
rillning skall rillan alltid provmatas och kontrolleras mot rillspecifikationerna. Vid felaktigt rilldjup justeras
rilldjupsmuttern och rillningen gérs om.

Rorstabilisator

Om stoérre stalror (6ver 168 mm i diameter) ska rillas ar det mojligt att roret vibrerar eller svanger kraftigt i
rillningsfasen pé grund av oregelbundenheter, vilket kan leda till felaktig eller misslyckad rillning. For att I6sa detta
problem anvands den férmonterade rorstabilisatorn pa vanster sida av maskinhuset. Stabilisatorvalsen flyttas ned
till den moter réret genom att snurra pa handhjulet, valsen lases sedan med lasmuttern pa baksidan. (se figur 16).

Rill- och drivvalsar

Rill- och drivvalsar monteras alltid som par, se tabell 1. Kontrollera alltid innan rilining att de korrekta paren ar
monterade via méarkningarna pa valsarna. Felaktiga kombinationer kan leda till felaktiga rillor och skador pa bade
roret, valsarna och rillmaskinen.

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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M8 skruv M10 bultar M14x160 insexskruv

7
I ‘//III[

Justeringsskruv Rillvalshallare E% I

M10 Stallskruv

Nzzzz77777

Rillvalsaxel

Rillvals

Drivvals (33/48) E’ % 7 <
! 74

4 st M6 insexskruv =

Drivvals (6vriga
storlekar)

Figur 10

Byte av rillvals
Rillmaskinen maste alltid vara avstangd och elsladden utdragen vid byte av valspar.

For att byta rillvalsen, for forst upp rillvalshallaren till ursprungslaget genom att 6ppna oljetrycksventilen och skruva
sedan ut M10 stallskruven pa sidan av hallaren. Dra ut rillvalsaxeln samtidigt som du haller rillvalsen med handen.
Flytta 6ver nalrullkrans och bricka till nya rillvalsen och montera den i rillvalshallaren, for in rillvalsaxeln och skruva
fast M10 stéllskruven.

For att justera rillvalsen, lossa de tva M10 bultarna pa rillvalshallaren och vrid justeringsskruven (se figur 9) for att
flytta valsen framat eller bakat. Se tabell 1 for sarskilda placeringskrav. Nar rillvalsen ar pa ratt plats dra at de tva
M10 bultarna pa rillvalshallaren igen.

Byte av drivvals

Nar rillvalsen har bytts ut maste drivvalsen bytas ut till motsvarande vals (se tabell 1). Drivvalsen roterar
tilsammans med utgangsaxeln. Den minsta drivvalsen (33/48) fasts med fyra M6 insexskruvar (se figur 10). Var
noga med att de fyra skruvarna ar enhetligt och symmetriskt fastsatta.

De 6vriga drivvalsarna fasts med en M14x160 insexskruv pa utgangsaxeln (se figur 10).

For att lossa drivvalsen anvand den medféljande mejseln och sla .
forsiktigt med en hammare tills den slapper fran utgangsaxeln.

Allmanna anvisningar:
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Tabell 1 — Rillspecifikationer

Nominell Rorets Packningssate Rillbredd Rilldjup Rillbottendiameter

Vel rorstorlek  ytterdiameter A+05 B+x05 C=zx05 D

Rillvals Drivvals (tum) (mm) (mm) (mm)  Max.(mm) Min.(mm)

Rillvals Drivvals 11/4”

33/48 33/48 42.4 15.88 7.14 1.65 38.99 38.61
11/2” 48.3 15.88 7.14 1.65 45.09 44,70
2’ 60.3 15.88 8.74 1.65 57.15 56.77
Rillvals Drivvals »
60/89 60/89 2-1/2 76.1 15.88 8.74 1.98 72.26 71.80
37 88.9 15.88 8.74 1.98 84.94 84.48
4’ 108.0 15.88 8.74 2.11 103.73 103.22
4” 114.3 15.88 8.74 2.11 110.08 109.57
5" 133.0 15.88 8.74 2.11 129.13 128.62
Rillvals Drivvals o
114/168 114/168 5 139.7 15.88 8.74 2.11 135.48 134.97
6” 159.0 15.88 8.74 2.16 153.21 152.45
6" 165.1 15.88 8.74 2.16 160.78 160.22
6” 168.3 15.88 8.74 2.16 163.96 163.40
8” 219.1 19.05 11.91 2.34 214.40 213.76
Rillvals Drivvals ”
219/325 219/325 10 273.0 19.05 11.91 2.39 268.28 267.59
127 323.9 19.05 11.91 2.77 318.29 317.53
A
g O
[}
=
©
B /
Q
=
12]
o
7o)
@
AL A

Storlek pa rillan

Allmanna anvisningar:
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Demontering av hydrauloljecylinder
Om du vill lossa hydrauloljecylindern fran rillmaskinen skruvar du loss de bada M8 skruvarna som anvéands for att
fasta kolven (se figur 9) och de atta M10 insexskruvarna pa basplattan (figur 9).

Demontering av rillvalshallare
Om du vill demontera rillvalshallaren lossar du forst loss de bada M8 skruvarna som anvands for att fasta kolven
(se figur 9) och sedan de atta M10 insexskruvarna (figur 10) pa de tva styrskenorna.

Pafyllning av hydraulolja

For att fylla pa hydraulolja, skruva av pafyliningspluggen pé oljepumpen och torka av damm och smuts kring
Oppningen innan pafylining. (Slapp alltid trycket innan pafylining av olja genom att 6ppna oljetrycksventilen pa
oliepumpen).

Demontering av ovandel med maskinhus vid forflyttning

Ovandelen med maskinhuset kan l6sgoras fran hjulstativet vid transportering och forflyttning. Borja med att lossa
de fyra lashandtagen (se figur 2). Var tva personer, sta pa vardera sida om maskinen och hall bestamt i
sidohandtagen for att flytta ovandelen framat 35 mm (finns utmarkt) fran den framre kanten och lyft kraftfullt for att
skilja pa de tva delarna.

VIl. Sakerhetsanvisningar vid rillning

1. Innan anvandning av rillmaskinen kravs det att du laser igenom bruksanvisningen for att bekanta dig med
maskinen och dess sakerhetsvarningar, de olika handtagens funktioner samt drivnings- och
smarjningssystemen.

2. Rillmaskinen maste vara uppstalld pa ett plant och stabilt underlagt och hjulboromsarna maste nedskruvade
vid rillning. Se till att maskinen inte kan tippa. Langa rér maste stéttas med rérstodet.

3. Det ar inte tillatet att ta pa roret eller delarna som ar i rérelse under rillningsprocessen. Hall alltid fingrar och
hander pa behorigt avstand fran valsarna under rillning, da det finns en klamrisk mellan roret och valsarna.

4. Om defekter hittas eller fel uppstar vid korrekt anvandning av rillmaskinen kontakta Enexia. Otillaten
demontering av icke-auktoriserad personal ar férbjuden.

5. Innan start av maskin, kontrollera att hydrauloljebehallaren har fylits pa med olja (#20 olja anvands under
sommarhalvaret och #10 olja under vinterhalvaret). Fyll pa hydraulolja enligt bruksanvisningen.

6. Kontrollera att maskinen &r ordentligt inkopplad innan rillning, jordat uttag maste anvands. Kontrollera att
spanning och elfrekvens 6verensstdmmer med motorspecifikationer.

7. Valj korrekt rill- och drivvals fran tabell 1 for att garantera basta rillningsresultat. Felaktiga kombinationer av
valsar kan leda till felaktiga rillor samt skador pa ror, valsar och rillmaskinen.

8. Roret maste vara vinkelratt kapat och ska ha fasade kanter och ytor innan rillningen. | annat fall kan réret

lossna under rillningsprocessen.

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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VIIl. Skotsel och underhall

1. Kontrollera att maskinen och de roérliga delarna fungerar normalt samt att det finns tillrackligt med
hydraulolja i oliepumpen, fyll annars pa. Se kontinuerligt 6ver rill- och drivvalsarna och byt ut slitna eller
skadade valsar. Rengor arbetsytorna och applicera rostskyddsolja efter varje anvandning. Fyll pa smorifett i
smorjnipplarna pa alla rorliga delar.

2. Smorjnippeln pa rillvalsaxeln bér smorjas med smorijfett efter varje arbetsskift. De andra rorliga delarna bor
smorjas minst 1-2 ganger per arbetsskift.

Utbytt driv- och rillvals forvaras i bakre platlddan och behandlas med rostskyddsolja infér nasta omgang.

4. Anvand hydraulolja med ratt markningsnummer enligt bruksanvisningen. Under vinterhalvaret bér en olja
med lagre viskositet anvandas.

5. Vid byte av rillvals se till att det invandiga nallagret samt den l6sa nalrullkransen &r rena och belagda med

smdarifett.

Allmanna anvisningar:
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IX. Felsdkning

Trolig orsak

Inget tryck i oljecylindern. Inget
hander vid pumpning av handtag.

1. Ej tillrackligt med hydraulolja.

Fyll pa hydraulolja.

2. Smuts i oljan blockerar halet.

Byt ut hydrauloljan och rengor oljefiltret.

3. Lackage uppstar i backventilen.

Ta bort skruvarna och fiadern. Sla latt pa
kullagret for att tvinga ut luftoubblor.

Kolven ror sig nedat nar handtaget

fors nedat, men flyttar sig tillbaka
nar handtaget slapps.

1. Smuts i oljan blockerar halet.

Byt ut hydrauloljan.

2. Lackage uppstar i backventilen.

Ta bort skruvarna och fiadern. Sla latt pa
kullagret for att tvinga ut luftbubblor.

3. Lackage uppstar vid annat lage.

Spara laget och montera om.

Otillrackligt tryck i oljecylindern.

1. Fjadern i sakerhetsventilen har
gatt sonder.

Byt ut fjadern i sakerhetsventilen.

Roret lossnar under rillning.

1. Olamplig riktning och hojd pa
stodet.

Andra riktning och hojd pa stodet.

2. Ojamn kant pa roret.

Fila kanten.

Rillan ar fér smal eller for bred.

1. Fel storlek pa rill- och drivvals

Montera rétt storlek av rill- och drivvals.

2. Fel kombination av rill- och
drivvals.

Anvand ratt kombination av rill- och drivvals.

3. Sliten rill- och/eller drivvals.

Byt ut den slitna valsen.

Rillan ar inte vinkelrat mot roret.

1. Roret ar inte rakt.

Anvand ett rakt ror.

2. Réranden ar inte vinkelrat mot
réraxeln.

Kapa réranden sa den blir rak.

Rillan 6verensstammer inte med
rillspecifikationen.

1. Hogsta tillatna rérdiameter
overskriden.

Anvand ror med ratt diameter.

2. Fel kombination av rill- och
drivvals.

Anvand ratt uppsattning valsar.

3. Rormaterialet ar for hart.

Byt ut roret.

4. Felaktigt eller ej installd
rilldjupsmultter.

Stall in korrekt rilldjup.

Roret slirar pa drivvalsen.

1. Drivvalsens réafflor ar igensatta
med metall, eller har slitits ner.

Rengor eller byt ut drivvalsen.

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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X. Allmanna sakerhetsforeskrifter

OBS! Samtliga anvisningar ska lasas.

Fel som uppstar till féljd av att anvisningarna nedan inte foljts kan orsaka elektriskt slag, brand och/ eller
allvarliga kroppsskador.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna elverktyg (med natsladd).

TA VAL VARA PA SAKERHETSANVISNINGARNA.

1)

a)

b)

3)

a)

b)

Arbetsplats

Hall arbetsplatsen ren och vélbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt belyst arbetsomrade kan leda till
olyckor.

Anvand inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning med brannbara vatskor, gaser eller damm. Elverktygen
alstrar gnistor som kan antanda dammet eller gaserna.

Hall barn och obehériga personer pa betryggande avstand under arbetet med elverktyget. Om du stors av
obehoriga personer kan du forlora kontrollen 6ver elverktyget.

Elektrisk sakerhet

Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget. Stickproppen far absolut inte forandras. Anvand inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t.ex. ror, varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en storre
risk for elektriskt slag om din kropp ar jordad.

Skydda elverktyget mot regn och vata. Tranger vatten in i ett elverktyg okar risken for elektriskt slag.

Missbruka inte néatsladden och anvand den inte for att bara eller hanga upp elverktyget och inte heller for att
dra stickproppen ur vagguttaget. Hall natsladden pa avstand fran varme, olja, skarpa kanter och rérliga
maskindelar. Skadade eller tilltrasslade ledningar 6kar risken for elektriskt slag.

Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvand endast férlangningssladdar som ar godkanda for
utomhusbruk. Om en lamplig férlangningssladd for utomhusbruk anvands minskar risken for elektriskt slag.

Personsékerhet

Var uppmaéarksam, kontrollera vad du gér och anvand elverktyget med fornuft. Anvand inte elverktyget nér
du ar trétt eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg kan
aven en kort tids ouppmarksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

Bar alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglasdgon. Den personliga skyddsutrustningen som t.ex.
dammfiltermask, halkfria séakerhetsskor, hjalm eller hérselskydd — med beaktande av elverktygets modell
och driftsatt — reducerar risken for kroppsskada.

Allmanna anvisningar:
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f)

d)

e)

f)

5)

Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att stromstéallaren star i laget "FRAN” innan du kopplar
stickproppen till vagguttaget. Om du béar elverktyget med fingret pa stromstallaren eller ansluter pakopplat
elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

Ta bort alla installningsverktyg och skruvnycklar innan du kopplar pa elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.

Overskatta inte din formaga. Se till att du stér stadigt och haller balansen. | detta fall kan du lattare
kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

Bar lampliga klader. Bar inte 16st hangande klader eller smycken. Hall haret, kladerna och handskarna pa
avstand fran rorliga delar. Lost hangande klader, smycken och langt har kan dras in av roterande delar.

Omsorgsfull hantering och anvandning av elverktyg

Overbelasta inte elverktyget. Anvand for aktuellt arbete avsett elverktyg, med ett lampligt elverktyg kan du
arbeta béttre och sékrare inom angivet effektomrade.

Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur ar
farligt och maste repareras.

Dra stickproppen ur vagguttaget innan instéallningar utfors, tillbehdrsdelar byts ut eller elverktyget lagras.
Denna skyddsatgard forhindrar oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat inte elverktyg anvandas av personer som inte ar fértrogna med
dess anvandning eller inte I&st denna anvisning. Elverktyg ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

Skot elverktyget omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt och inte karvar, samt att
komponenter inte brustit eller skadats; orsaker som kan leda till att verktygets funktioner paverkas menligt.
Lat skadade delar repareras innan elverktyget ateranvands. Manga olyckor orsakas av daligt skotta
elverktyg.

Anvand elverktyget, tilloehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar och pa satt som foreskrivits for
aktuell verktygmodell. Ta hansyn till arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Anvands elverktyget pa icke
andamalsenligt séatt kan farliga situationer uppsta.

Service

Lat elverktyget repareras endast av kvalificerad fackpersonal och med originalreservdelar. Detta garanterar
att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Allmanna anvisningar:
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XI. Sprangskisser

Figur 11
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1. Motorenhet
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1. Motorenhet delar

‘ Nr. Art. nr. Namn Antal Material

1 GB67-2000 M4X16 Slotted pan head screw 2

2 AC contactor 1

3 GB67-2000 M6X10 Slotted pan head screw 4

4 TWG/6-01-007 Shield 1 A3

5 GV-28-750 Reduction motor 1

6 GB/T70.1 M10X30 Hexagonal cheese head screw 4

7 GB/T93-1987 10 Spring washer 16

8 TWG/6-01-006 Flange 1 HT200

9 GB/T70.1 M10X25 Hexagonal socket head cap screw 4

10 GB/T810 M52X1.5 Small round nuts 2

11 GB/T858-1988 52 Tab washers for round nut 1

12 GB/T279-1994 32912 Tapered roller bearing 2

13 TWG/6-01-004 Bushing block 1 Q235A

14 GB/T70.1 M10X50 Hexagonal socket head cap screw 4

15 GB/T95-1987 10 Flat washer 8

16 GB/T7940 M10X1 oil Cup 2

17 GB/T77-2000 M6X8 Hexagon flat end screw 2

18 TWG/6-01-007 Unit head shield 1 A3

19 TWG/6-01-001 Unit head 1 HT200

20 GB/T894.1-1986 80 Circlips for shaft 1

21 GB/T5801 NA6916 Needle Roller Bearings single row 1

22 GB/T893.1-1986 110 Circlips for hole 1

23 TWG/6-01-002 Spindle 1 40Cr

24 TWG/6-01-003 Transmission block 2

25 GB/T70.1 M6X16 Hexagonal socket head cap screw 2

26 TWG/6-01-05(33-48) Small knurl shaft 1 20CrMnTi
TWG/6-01-05(60-168) Medium knurl shaft 1 20CrMnTi
TWG/6-01-05(219-325) Large knurl shaft 1 20CrMnTi

27 ¢105X¢ 3.1 “0”-ring 1 Rubber

28 GB/T70.1 M14X160 Hexagonal socket head cap screw 1

29 GB/T70.1 M6X20 Hexagonal socket head cap screw 4

30 Footswitch 1

Allmanna anvisningar:
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2. Rillvalsenhet

Figur 13
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2. Rillvalsenhet delar

Nr Art. nr. Namn Antal Material

1 GB/T7940.1 M10X1 oil Cup 1

2 TWG/6-02-004 Pinch roller shaft 1 20CrMnTi

3 JB/T7915 AXK3552AS3552 Needle roller thrust bearing 1

4 GB/T5801 NK3520 No inner ring single needle bearing 2

5 TWG/6-03-05(33-48) Small pinch roller 1 40Cr
TWG/6-03-05(60-168) Medium pinch roller 1 40Cr
TWG/6-03-05(219-325) Large pinch roller 1 40Cr

6 TWG/6-02-002 Pinch roller frame 1 QT450-10

7 GB/T78-2000 M10X20 Hexagon set screws with cone point 1

8 GB/T70.1 M5X10 Hexagonal socket head cap screw 1

9 GB/T1096 12X8 L=50 Flat key 1

10 TWG/6-02-001 Slider 1 QT450-10

11  TWG/2-02-020 Piston fixed ring screw 2 45#

12 GB/T70.1M10X20 Hexagon socket head screw 8

13  TWG/6-02-003 Article Guide 2 45#

14  GB/T93-1987 10 Spring Washer 2

15 GB/T5781 M10X40 Hexagon head bolt 2

16  TWG/2-04-003 Adjustment screw 1 45#

17 TWG/2A-04-010 Screw fixed circle 1 Q235A

18 GB/T70.1-2000 M6X10 Hexagon Socket Head Screw 2
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3. Oljepumpsenhet

= @\‘ V)
n—— o 2

RN
—

24 20 17 15
1
L1 \

L)
L3 ]
Ll ?
23 22 ] 19 18 16 6
C
L
i @
% C (@ @
ey ¥ P 1
37 £ 0))— 00D PO«
DD @D D peere —
36,735/ 3433 327 31730/ 29 28 0T\26\25 ko
L6 L1
-—\ :
“.__4
I e
“HI II
\) g/ U L8
3/ 6
51 /57 >0

Figur 14
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3. Oljepumpsenhet delar

[ Nr. Art. nr.
1 GB1235-76
2 TWG/2-02-002
3
4 JB/ZQ4446-1997
5 GB1235-76
6 GB1235-76
7 TWG/6-03-008
8 GB308-84
9 TWG/2-02-001
10 GB308-84
11 TWG/2-02-003
12 TWG/6-03-009
13 TWG/6-03-010
14 GB/T70.1 M10X35
15 TWG/6-03-007
16 TWG/6-03-006
17 GB/T894.1 8
18 GB/T810 M60X1.5
19 TWG/6-03-011
20 TWG/6-03-012
21 TWG/6-03-013
22 GB1235-76
23 TWG/2-02-004
24
25 GB308-84
26
27 TWG/2-02-019 (2)
28 GB/T8792
29 GB1235-76
30 TWG/2-02-027
31 TWG/2-02-019 (1)
32 TWG/2-02-019 (3)
33 TWG/2-02-026
34 TWG/2-02-025
35 TWG/2-02-023
36 GB1235-76
37 TWG2-02-024
38 GB/T70.1 M8X25
39 GB/T95-1987 8
40 GB/T93-1987 8
41 GB1235-76
42 TWG/2-02-028
43 GB1235-76
44 TWG/6-03-014
45 TWG/6-03-003
46 TWG/6-03-001
47 TWG/6-03-002
48 TWG/6-03-005
49 TWG/6-03-004
50
51 GB/T70.1 M8X25
52 GB93-87
53 GB/T894.2-1986

Allmanna anvisningar:

INETl!

O-ring ®2.4X11

Oil pump screw

Oil connection RC 3/8"
Plug R2 1/8"

O-ring ®1.9X8

O-ring ®1.9X8

Plug

Steel Ball 5
Compression spring
Ball$8

Oil outlet spring

Small piston rod

Handle seat

Hexagon Socket Head Cap Screw
Pin shaft

Pump body

Circlips for shaft

Small Round Nut

Tank

Handle

Tank cover

O-ring ®2.2X11

Oiling plug

Handle cover

Steel Ball ® 5

Copper washer

Pressure relief valve screw
Spring pin ®3X12

O-ring ®1.9X11
Sparfloxacin washer
Pressure relief valve nut
Pressure relief valve handle
Cone Valve

Overflow valve spring
Safety valve spring

O-ring ®2.2X11

Safety valve bulkhead
Hexagon Socket Head Screw
Plain washer/flat washer
Spring Washer

Fluorine rubber O-ring ®2.4X16
Sparfloxacin washer

$2.4X30 Viton O-ring $2.4X30
Sparfloxacin Washer
Rotation axis

Pump bracket

Oil pump bracket seat

Spring

Long stop pin

Handle ball

Hexagon Socket Head Screw
Spring pad ©8

Circlips for shaft®20
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Cu(1.5mm)
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Spring steel
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4. Oljetank/Oljecylinderenhet

Figur 15
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Material

1 TWG/6-04-001 Cylinder base 1 45#
2 GB93-87 Spring pad ®10 8

3 GB/T70.1 M10X35 Hexagon Socket Head Screw 8

4 TWG/6-04-002 Qil Cylinder 1 oil pipe®65
5 TWG/6-04-003 Pistons 1 40Cr
6 GB1235-76 O-ring ©3.1X70 1

7 Q/ZzB249-77 V-PU seals D28 1

8 ®26XD20X1.2/ Washer 1

9 GB1235-76 O-ring ©3.5X26 1

10 Q/ZzB249-77 V-PU seals D63 1

11 GB1235-76 O-ring $5.5X63 1

12 d63XD54X1.2/Washer 1

13 Oil connection RC 3/8" 1

14 TWG/6-04-007 Oil cylinder cover 1 45#
15 Oil pipe 1

16 TWG/6-04-006 Spring 1 65Mn
17 TWG/6-04-004 Limit Nut 1 45#
18 TWG/6-04-005 Limit locking nut 1 45#
19 TWG/6-04-008 Bead flange 1 45#
20 TB/T879-2000 Cross recessed countersunk head screw M8 1

Allmanna anvisningar:
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5. Rorstabilisatorenhet

Figur 16

Allmanna anvisningar:
o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.

Manual — Stationar rillmaskin TWG-VIA

Sida 24 av 28 www.enexia.se Revision A



Material

1 TWG/2-03-007 Knurling locking nut 45#

2 TWG/2-03-005 Screw rod slider 45#

3 TWG/6-05-003 Guide pulley screw rod 45#

4 GB75-85 Set screws M6X8

5 TWG/2-03-009 Hand Wheel Assembly
6 TWG/6-05-001 wheel frame 45#

7 TWG/2-03-004 Guide block 45#

8 TWG/2-03-004-01 Oriented slider 45#

9 GB70.1-2000 Hexagon screw M8X12

10 GB70.1-2000 Hexagon screwM10X30

11 TWG/2-03-003 Guide wheel shaft 45%#

12 TWG/2-03-002 Guide pulley Assembly
13 TWG/2-03-001 Gasket 45#

14 GB/T6175-2000 Nut M14

15 GB70.1-2000 Hexagon screw M8X25

16 GB/T95-1987 8 Flat washer

Allmanna anvisningar:
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6. Hjulstativ

Figur 17
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6. Hjulstativ delar

Nr.

Art. nr.

Namn

Material

1 GB/T91 4X30 Split pin 4

2 GB/T882 12X28 Pin shaft 2

3 GB/T276 6201 Deep Groove Ball Bearing 2

4 TWG/6-07-01 Bearing Block 2 45#

5 TWG/6-07-02 pallet 1 component
6 GB/T70 M8X14 inner hexagon screw 4

7 TWG/6-07-03 Article Limit 2 Q235

8 GB/T70 M8X25 inner hexagon screw 2

9 GB/T97.2 16 Washers 4

10 GB/41-2000 M12 Hex Nut 4

11 TWG/6-07-05 Limit short-pin shaft 1 A5#

12 TWG/6-07-06 Stopper plate 1 Q235A
13 TWG/6-07-07 Limit long pin shaft 1 A5#

14 TWG/6-07-17 Stent rotation axis 2 45#

15 GB/41-2000 M16 Hex Nuts 2

16 GB/T97.2 16 Washers 4

17 TWG/6-07-08 Short stent 1

18 ZDQG/1500N Pneumatic pole 1 component
19 TWG/6-07-11 Gas spring under the pin 4 45#

20 GB/T91 4X30 Split pin 4

21 TWG/6-07-04 Long stent 1 component
22 ¢300 Wheels 2 component
23 GB/T5780 M8X20 hexagonal bolt 4

24 GB/T93-1987 11 Spring Washer 4

25 TWG/6-07-13 Hinge 2

26 TWG/6-07-09 Telescopic handle 2 A5#

27 Telescopic spring 2

28 GB/T810 45 Small round nut 45 2 45#

29 GB/T858-1988 45 Tab washers for slotted round nuts 1

30 TWG/6-07-18 Platen 2 Q235A
31 ¢11X¢1.2X20 Compression spring 2

32 GB/T301 51110 Thrust Ball Bearings 1 A5#

33 TWG/6-07-21 Panel small bearing seat 2

34 TWG/2-02-25 spring

35 GB/T276 626 Deep Groove Ball Bearing 2

36 Pin ¢6 X18 2

37 TWG/6-07-21 Panel 1 component
38 Express locking handle 4

39 TWG/6-07-19 Transitional Board 1 Q235A
40 TWG/6-07-12 Platform rotor shaft component
41 TWG/6-07-22 Positioning nut 1 45#

42 TWG/6-07-23 Short locating pin 1 45#

43 ¢17X¢1.5X40 Compression spring 1

44 TWG2-02-28 (3) Location handle 1

45 GB/T3098.3 M5X8 Set screws 1

46 TWG/6-07-024 Tool box 1

47 omni-directional wheel 1

Allmanna anvisningar:
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PIPING INNOVATIONS

ENEXIA

Enexia AB

Postadress: Box 22, 741 21 Knivsta
Leveransadress: Ostra Bangatan 8, 195 60 Arlandastad

Telefonvaxel: 08 — 590 90 566
Fax: 08 — 590 90 561

E-post: info@enexia.se

Hemsida: http://www.enexia.se
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