APPROVED

1. Kontrollera haldimensionen pa lappen som finns pa varje
Mek-T/Mini-T och valj motsvarande halsag (se aven tabell
1.1). Se till att den svetsade rérsommen ar placerad nedat.
Anvand ett haldon med vattenpass for att markera ut halet.

2. Efter halborrning, fila bort graderna bade utanfér och inuti
borrhalet och ta bort metallspanen med en flexibel magnet.
Kontrollerar att packningssatet pa roret ar rent och oskadat.

3. Skruva iséar den formonterade kopplingen.

4. Smorj tatningslappen pa gummipackningen med godkant
smorjmedel.

5. Placera den dvre delen av kopplingen éver det borrade
halet.

6. Placera den undre delen av kopplingen runt réret, satt i
ena bulten och dra at muttern for hand. Satt sedan i andra
bulten och dra at muttern.

Allméanna anvisningar:

e Angivna tryckklasser dr i CWP (kallvattentryck) eller maximalt arbetstryck med drifttemperaturomrédet for den packning som anvénds i kopplingen. Detta tryck kan i vissa fall
avvika fran det maximala arbetstryck som finns i listningar och/eller godkannanden fran UL, ULC, och/eller FM, eftersom testforhallanden och provningsror skiljer sig.

Hogsta tillatna arbetstryck och maxbelastningar som anges ar summan av inre och yttre tryck och belastningar baserat pd Sch.40 stalrér med rillade kopplingar enligt ANS/AWWA
C606-97 specifikationer. Med NordicFlow® lattviktsror uppgar tryckklassen till max 16 bar.

For enstaka faltméassiga tester kan maximalt tilldtna sammanfogningstryck enligt ovan redovisade tabeller 6verskridas med en och en halv gang.

Varning: Rorsystem maste alltid avtappas innan demontage.

Enexia AB forbehaller sig ratten att andra tekniska uppgifter utan medgivande.
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7. Dra véaxelvis at muttrarna med en mutterdragare (med
korrekt krafthylsa) tills de ar fast atdragna.

Sedan anvands en momentnyckel for att dra at muttrarna till
korrekt vridmoment enligt tabell 1.2 (ett for hdgt vridmoment
skapar inte en tatare anslutning utan kan skada
kopplingen).

Kontrollera att den installerade kopplingen &r i vag.

NOTERA: For ratt tatning av kopplingen maste muttrarna dras at med korrekt viidmoment. Ett htgre vridmoment bidrar inte till
en tatare koppling utan kan tvart om skada bultar och muttrar samt gora att kopplingen lossnar. Ett for 1agt vridmoment kan
leda till lackage.

1.1 Halsagar till Mek-T och Mini-T 1.2 Generella bultspecifikationer

Utlopp (DN) Kopplingsstrl. Halsag (mm) Vridmoment
Storlek
(Nm)

15 Alla 30+1*
20 Alla 30+1* M8 (1/4”) 13 20 ~ 30
25 DN32 till DN40 30+1* M10 (3/8”) 15 60 ~ 70
25 DN50 och uppat 38+1*

M12 (1/27) 18 90 ~ 100
32 Alla 46+1*

M14 (9/16”) 21 135~ 150
40 DN50 46+1*
40 DN65 och uppét 53+1* AU = 200 ~ 230
50 Alla 64+1* M20 (3/4”) 30 270 ~ 300
&8 Al 70/B0¥1 OBS: Generella bultmoment, kontrollera alltid
80 Alla 89/92+1* exakt moment for varje artikelnummer i datablad.
100 Alla 111/114+1

*Kontrollera alltid haldimensionen p& lappen som finns pa
varje Mek-T/Mini-T innan borrning.

Allménna anvisningar:

e Angivna tryckklasser dr i CWP (kallvattentryck) eller maximalt arbetstryck med drifttemperaturomrédet for den packning som anvénds i kopplingen. Detta tryck kan i vissa fall
avvika fran det maximala arbetstryck som finns i listningar och/eller godkannanden fran UL, ULC, och/eller FM, eftersom testforhallanden och provningsror skiljer sig.

o Hogsta tillatna arbetstryck och maxbelastningar som anges & summan av inre och yttre tryck och belastningar baserat p& Sch.40 stalrér med rillade kopplingar enligt ANSI/AWWA
C606-97 specifikationer. Med NordicFlow® lattviktsror uppgar tryckklassen till max 16 bar.

o For enstaka faltmassiga tester kan maximalt tilldtna sammanfogningstryck enligt ovan redovisade tabeller 6verskridas med en och en halv gang.

e Varning: Rérsystem maste alltid avtappas innan demontage.

o Enexia AB forbehdller sig ratten att &ndra tekniska uppgifter utan medgivande.
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